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BASKIDA KULLANILAN 3 BOYUTLU YAZICI

GiRiS YONTEMLERI
Yeni tekniklerle gida maddelerinin basiimasi veya Secici lazer sinterleme | Katmanl yigin Baglayici Murekkep
a'l'g‘"r:“ad'k yuzely'er Uze'ii”e ) 9|e$it” ) ?(?Sk' (SLS) modelleme sivilarla Jet Yazdirma
islemlerinin  yapilmasi, deleneksel tekniklere
kiyasla daha fazla dikkat c¢ekmektedir. (KYM) yaZd'rma (BSY)- (MJY)
Geleneksel olarak gida yuzeyleri su sekilde
dekore edilmistir. damgalama, kaliplama,
yenilebilir etiketler veya gofretler veya cikarilabilir
etiketler veya c¢ikartmalar kullanilarak. Fakat bu \ A m—
teknolojiler, uygun maliyetli kisisellestirme imkani +¢ 4 + == ' V
sunmamaktadir. ’ . |
Yeni yontemlerden bir tanesi olan gidaya ik W | | h :
boyutlu baski, gida yuzeylerinin baski yontemleri : yJ .. \S ﬁ
kullanilarak dekore edilmesidir. Tipik olarak ey 4
sadece murekkep puskurtmeli baski uygun bir = ‘ e l
baski yontemi olarak kabul edilir. Murekkep :
g:skulgt;ne_l_l .t.)al‘Q’k.mm %/gnlbsm':\( Iaz__ertmqua:amakt Toz tabakasinin yayilmasi daha | Ekstruzyon sonrasinda, Toz tabakasinin Kullanilmak istenen
gida urunierine == baski yontemi -olara sonra sicak bir kaynak erime noktasini gegmis yayilmasi ve daha ham madde belirli
p9tan_3|yel EEmeseeelln 12l yont_emde gIess vasitasiyla toz tanelerinin gidanin X-Y sonra sivi baglayicinin | araliklarla veya surekli
yuzeyl Iazgr_ 'sininin kuIIa_nl_ImaS| e el birbirlerine baglanmasi sonucu | eksenlerinde platforma | platform tGzerine X-Y kucuk damlaciklar
veya rengini deglgtlr.mlek &N ku!lgnllmaktad!r. meydana gelir. 3D baslik X-Y aktarilmasini sonucu ekseninde hareket olarak X-Y ekseninde
FELEl 2D DEELICE ges..'t“ pr.ollale_[nlerl |c;vermekted|r. alisma eksenlerinde, yazilan platform meydana gelir. etmesiyle cikti platforma
ElTEslEEicel Sl d”'tf"" vage t??.'mak’. . Ise asagl yonlu olarak Z Katilasan birinci meydana gelmektedir. aktarilmaktadir.
Dl iemIE] e _devrlm _nltellglndekl Prensibi ekseninde hareket eder. katman uzerine yukari Birinci katman Birinci tabaka
uygulamalarini meydana getirmektedir. yonlu olarak Z olustuktan sonra katilastiktan sonra
L ekseninde hareket yazilan platform ise yukari yonlu olarak Z
Ayrica yaslilar, gocuklar ve sporcular gibi ozel eden baslik prosesi asagi yonli olarak Z ekseninde hareket
tuketici  kategorilerinin - benzersiz  talebini tamamlar. ekseninde hareket eden baslik prosesi
karsilayan gida tasarimi, Ozel kimyasal ve eder tamamlar.
yapisal ozelliklere sahip katki maddelerinin,
aromalarin ~ ve  vitaminlerin Islenmesinde
kullanilabilecek yeni teknolojilere ve daha uzun Motorize katman Motorize katman Motorize katman Motorize katman
raf omrune olan intiyaci artirmistir. Kati bagimsiz Sinterleme Unitesi Isitma Unitesi Toz katman Murekkep bashgi
form  uretimi  (SFF) olarak da  bilinen Toz katman Ekstriizyon ekipmani Baglayici sivilara Sicaklik kontrol
eklemeli/katmanh imalat (AM), malzemelerin Platform uygun miirekkep ekipmani
katman katman biriktirimesi yoluyla fiziksel basliklari
parcalari veya yapilari olusturmak icin uygulanan
teknikleri iceren bu yontemlerden biridir. Bu ayni Kullanilan Dusuk erime noktali tozlar; Cikolata gibi gida Toz formundaki seker, Dusuk viskoziteli
zamanda genel bir terimle "3D baski" olarak da Materyal seker veya yag polimerleri nisasta, un, aroma materyaller; pure veya
anilir. vericiler ezme
Basimi Erime sicakligi, akisg, partikul Reolojik ozellikler, Akig, partikul boyutu, Murekkep reolojik
Etkileyen boyutu, lazer tipi, lazer gucu, mekanik gug, yazma viskozite ve yuzey ozelligi, yuzey ozelligi,
et IR = tarama hizi, lazer kalinhgi, fazla | yuksekligi, igne capi, |gerilimi, baski hizi, igne | sicaklik, baski hizi,
3D Model  Modelin Uretimi Faktorler parcalarin ¢ikartimi baski hizi, katki, tarif | capi, katman kalinhgu, igne capi, baski
o kontrolu sicaklik, yuzey yuksekligi
m '} : M"{., — kapmalari
\r AN Avantajlar | Kompleks 3D gida uretimi, farkli | Materyal seciminde Kompleks 3D gida Materyal seciminde
;. j /aﬁuﬁl Q teksturler genislik, basit ekipman | uretimi, cok cesitli .ljenk, gemghk,_daha lyi baski
- o & rlod Mater's aroma ve tekstur kalitesi, hizli
’ s SRR secimi fabrikasyon
Sekil 1. 3D gida 6rneginin olusturulma asamalari Kisitl materyal, daha az Kompleks gida Kisitl materyal, daha Basit gida dizayni,
Kisitlar besleyici gida uretimi dizayninda zorluklar, az besleyici gida sadece yuzey
3D gida baskisi, eklemeli (iretim teknolojisinin en 3D yapilari Uretim uretimi doldurma veya imaj
yeni uygulamalarindan biridir. 3DFP, amaclanan sonrasi stabil dekorasyonu
uygulamaya ve hedef kitleye bagh olarak, tutamama
bireysel tuketici ihtiyaclarina gore kisisellestirme,
gida uretim surecinin otomasyonu, yeni yap! ve Gida kaynakli sanat objeleri Kisisellestirilmis Seker kupleri Kisisellestirilmis
sekillerin olasili§i  veya alternatif besin cikolata kurabiye, gida pureleri
kaynaklari lle gida israfini azaltarak
surduralebilirlik iyilestirmeleri dahil olmak Uzere -
bir dizi firsat ve fayda yaratma potansiyeline Cikti Urtin i
sahiptir. -~ '
3D baski, bilgisayar modeline bagl olarak " "
herhangi bir urunin uc¢ boyutlu sekilde fiziksel = ’
olarak uretiimesidir. Bu surecin baslangici 3 7z ﬁ
boyutlu modelin  olusturulmasidir.  Bunun =

gerceklesmesi icin bilgisayar destekli tasarim ile

olusturulan g¢izimler veya 3 boyutlu yazici  SONUG PCVIEL _ »
B : ‘ , Aldanmaz, E. A.,, & Sever, R. (2017). Gidalarin Dizayninda 3 Boyutlu Yazici Teknolojisi
araciligiyla taranan objeler ‘.stl' uzantisinda Uygulamalari.
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